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PLANTA DA LAJE DE COBERTURA
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LISTA DE MATERIAIS Perfis Dobrados
ELEMENTO PERFIL QUANTIDADE PESO
L L 25x1.50 265399.0 mm 1515 Kgf
L L 38x2.65 88683.1 mm 1353  Kgf
US 75x40x2.00 231126.0 mm 5438  Kgf
[l | UE 100x50x17x3.00 504020.0 mm 13529  Kgf
TOTAL GERAL 21836 Kgf
1. ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:
A AGOS
PERFIS LAMINADOS ASTM A-36
CHAPAS ASTM A-36
PERFIS DOBRADOS SAE-1040
PERFIS REDONDOS SAE-1040
CHUMBADORES CA50
B. ELETRODOS AWS E 70XX
C. PARAFUSOS e PORCAS ASTM A-307

2
3.
4

5.

. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA.

. FAZER PRE-MONTAGEM EM TODAS PEGAS DA ESTRUTURA METALICA
. SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO
FILETE E IGUAL A ESPESSURA DA CHAPA MAIS FINA.
. AS PEGAS METALICAS DEVERAO SER LIMPAS COM DESENGRAXANTES
E APLICADAS FUNDO SELADORA E ANTIOXIDANTE. PARA ACABAMENTO
DEVERA SER APLICADA DUAS DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO

506.378.582.9

506.378.574.8
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